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|. KARTA OPISU PRZEDMIOTU

Kierunek

MECHATRONIKA

Poziom ksztalcenia

I-go stopnia inzynierskie

Profil ksztalcenia

Praktyczny

Forma prowadzenia studiow

Stacjonarne

Przedmiot/kod Techniki wytwarzania 1
TW1

Rok studiow Pierwszy

Semestr Drugi

Liczba godzin Wyktad45, Laboratorium 15

Liczba punktow ECTS 4/1

Prowadzacy przedmiot dr inz. Eugeniusz Krysiak

mgr inz. Stawomir Lutaj

Wymagania wstepne w za-
kresie wiedzy, umiejetnosci,
kompetencji personalnych i
spotecznych

Ma wiedze w zakresie fizyki ciala statego niezbedng do
zrozumie-nia podstawowych zjawisk fizycznych wystepujacych
wmechatronice. Ma podstawowa wiedz¢ z chemii i
materialoznawstwa.

Cel(cele) przedmiotu

. Student nabywa wiedze¢ pozwalajacg zrozumie¢ i pozna¢ zasady
stosowania technologii wytwarzania materiatow inzynierskich w
celu ksztattowania postaci, struktury 1 wlasnosci produktéw. Po-
trafi poprawnie dobrac i stosowac technologie wytwarzania mate-
rialdw do zastosowania w mechatronice,

II. EFEKTY UCZENIA SIE

Symbole efektow ucze- | Potwierdzenie osiggni¢cia efektow uczenia si¢ | Odniesienie do
nia si¢ efektoOw uczenia si¢
dla kierunku stu-
diéw
TW1 W01 Posiada wiedze w zakresie karty opisu przed-
miotu (cele i efekty uczenia sie) oraz zasad bez- MR_W00
pieczenstwa 1 higieny pracy w odniesieniu do
przedmiotu
TW1 W02 Ma wiedz¢ w dziedzinie maszyn i urzadzen MR W26
technologicznych




TW1_W03

Zna podstawowe metody, techniki, narzedzia i
materiaty stosowane przy rozwigzywaniu pro-
stych zadan inzynierskich z zakresu mechatro-
niki.

MR_W30

TW1 U0l

Posiada umiejetnos$ci samoksztalcenia w celu
podnoszenia i aktualizacji kompetencji zawo-
dowych;

MR_U07

TW1 U02

Potrafi planowa¢, realizowa¢ oraz dokumento-
wac¢ dziatania zwigzane z zawodem wlasci-
wym dla programu ksztalcenia, z uwzglednie-
niem obowigzujacych norm

MR_U09

TW1 U03

Potrafi stosowac zasady bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy;

MR_U20

TW1 KOl

Rozumie potrzebe i zna mozliwosci cigglego
doksztalcania si¢ podnoszenia kompetencji za-
wodowych, osobistych i spotecznych, potrafi
inspirowac.

MR _KO1

TW1 K02

Posiada swiadomos¢ koniecznos$ci profesjonal-
nego podejscia do zagadnien technicznych,
skrupulatnego zapoznania si¢ z dokumentacja,
w ktorych urzadzenia i ich elementy moga
funkcjonowac.

MR_KO06

I1I. TRESCI KSZTALCENIA

Odniesienie do efektow

Symbol Tresci ksztalcenia uczenia si¢ przedmiotu
TK 01 Omowienie przedmiotu: zapoznanie studentow z kartg
opisu przedmiotu, zapoznanie z efektami uczenia si¢ TW1 W01
przewidzianymi dla przedmiotu, zapoznanie z celami
przedmiotu realizowanymi w trakcie zaje¢. Zapoznanie z
zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy w odniesieniu do
przedmiotu
TK 02 Pojgcia podstawowe: technologia, techniki wytwarzania, TW1 W02
proces produkcyjny, proces technologiczny i jego elementy TW1 W03
skladowe TW1 K01
TK 03 Dobor materiatéw inzynierskich stosowanych w mechatro- TW1 W02
nice z uwagi na ich zastosowanie i mozliwosci technolo- TW1 W03
giczne ich wykonania. Technologiczno$¢ konstrukeji. TW1 KOl




TK 04 Podstawowe rodzaje technik wytwarzania drobnych i pre- TWI1 W02
cyzyjnych czesci stosowanych w mechatronice (metalo- TW1 W03
wych, ceramicznych, gumowych, z proszkéw spiekanych, TWI1 KOl
z tworzyw sztucznych, szklanych itd.): przebieg procesu,
oprzyrzadowanie technologiczne, Charakterystyka metod i
zastosowanie jak; obrobka; skrawaniem, plastyczna,
cieplna, potaczen spdjnosciowych, erozyjna(EDM,

WEDM), chemiczna(CHM), elektrochemiczna (ECM), la-
serowa (LBM), wigzka elektronéw (EBM), wiazka jonow
(IBM) oraz plazmy.
TK 05 Wytwarzanie elementéw kompozytowych. TW1 W02
TW_WO03
TW1 K01

TK 06 Wplyw gléwnych parametréw obrobki, na jakos$¢ 1 wydaj- TW1 W02

no$¢ obrobki TWI1_WO03
TWI1 KOl

TK 07 Projektowanie proceséw technologicznych typowych cze- TW1 W02

$ci mechatronicznych TWI1 W03

TWI1 KOl
TK 08 Techniczne i organizacyjne przygotowanie produkcji TW1 W02
TWI1 _WO03

TW1 K01

Laboratorium

TK 09 Wytwarzanie elementdw metodg odlewania w formach TW1 U0l
piaskowych TW1 U02

TW1 U03
TW1 KOl
TWI1 K02
TK 10 Wytwarzanie elementow metoda toczeniem TW1 U01
TWI1 U002
TW1 U03
TW1 KOl
TWI1 K02
TK 11 Wytwarzanie elementdw metoda frezowaniem TW1 U0l
TW1 _U02
TW1 U03
TW1 KOl
TWI1 K02
TK 12 Wytwarzanie elementow metoda obrobki Scierne;j TW1 U01
TW1 U02
TW1 U03
TW1 K01
TWI1 K02
TK 13 Wytwarzanie elementow metoda obrobki plastycznej na TWI1 U0l
prasie mimosrodowej 1 hydraulicznej TW1 U02
TW1 U03
TW1 KOl
TWI1 K02




TK 14 Wytwarzanie elementdw metodg spawania MMA, MIG, TW1 U0l

MAG, TIG. TWI1 _U02

TW1 U03
TW1 KOl
TW1 K02

TK 15 Zgrzewanie metali(liniowe, punktowe, doczotowe, gar- TW1 U01

bowe)

TW1 U02
TW1 _U03
TW1 KOl
TW1 K02

TK 16 Lutowanie migkkie kolbg miedziang, lutownica transfor- TW1 U0l

matorowa, Lutowanie twarde ptomieniowe. TW1 U02

TW1 U03
TW1 KOl
TW1 K02

IV. LITERATURA PRZEDMIOTU

Podstawowa
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wytrzymato$ci potaczen metali., Wydawnictwo Politechniki
Lubelskiej, Lublin1995
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Lubelska, Lublin, 2013
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PN-EN 1465:2009 Kleje. Oznaczanie wytrzymatosci na $cinanie przy

rozcigganiu potgczen na zaktadke

PN-EN ISO 9013: Cigcie termiczne --Klasyfikacja cigcia termicznego --

Specyfikacja geome-trii 1 tolerancje jakosci.




V. SPOSOB OCENIANIA PRACY STUDENTA

Symbol efektu Symbol tresci | Forma realizacji treci | Typ oceniania | Metody oceny
uczenia si¢ dla ksztatcenia rea- ksztatcenia
przedmiotu lizowanych w
trakcie zajeé
TW1 W01 TK 01 Wyktad z podsumowujaca | Zaliczenie
ukierunkowana ustne
dyskusja
TWI1 W02 TK 02,TK 03 Wyktad mul- Podsumowujaca | Kolokwium
TK 04,TK 05 timedialny z pisemne,
TK 06,TK 07 | ukierunkowana odpytanie,
TK 08 dyskusja egzamin
pisemny
TW1 W03 TK 02,TK 03 Wyktad multime- Kolokwium pi-
TK 04,TK 05 dialny z ukierunko- semne, egza-
TK 06,TK 07 wana dyskusja, min pisemny
TK 08
TW1 U01 TK 09,TK 10 Laboratorium Podsumowujaca | Ocena z
TK 11,TK 12 laboratorium
TK 13,TK 14
TK 15,TK 16
TW1 U02 TK 09,TK 10 Laboratorium Ocena z labo-
TK 11,TK 12 ratorium
TK 13,TK 14
TK 15,TK 16
TW1 KO01 TK 02,TK 03 Wyktad mul- Podsumowujaca | Egzamin
TK 04,TK 05 timedialny z pisemny i
TK 06,TK 07 ukierunkowana ocena z
TK 08,TK 09, | dyskusja, i laboratorium
TK 10,TK 11, | laboratorium
TK 12,TK 13,
TK 14,TK 15,
TK 16
TW1 K02 TK 09,TK 10 Laboratorium Podsumowujaca | Ocena z Labo-
TK 11,TK 12 ratorium
TK 13,TK 14
TK 15,TK 16

VI. OBCIAZENIE PRACA STUDENTA (w godzinach)

Forma aktywno$ci

Srednia liczba godzin na zrealizowanie aktywnosci
(godz. zaje¢ - 45 min.)

Godziny zaje¢ z nauczycielem 60godz.
1. Wyktad 45godz.
2. Laboratorium 15godz.




Praca wlasna studenta 450dz.

1. Przygotowanie do zajec¢ 25godz.

2. Czytanie wskazanej literatury 10godz

3. Przygotowanie do egzaminu, 10godz

Praca wlasna studenta — suma godzin 45godz.

Laczny naklad pracy studenta 105godz.
VII. OBCIAZENIE PRACA STUDENTA (ECTS)

Sumaryczna liczba punktow ECTS 4ECTS

z przedmiotu

Naklad pracy studenta zwiazany z za- 1ECTS

jeciami o charakterze praktycznym

Naklad pracy zwiazany z zajeciami 3ECTS

wymagajacymi bezposredniego

udzialu nauczycieli akademickich

Naklad pracy wlasnej studenta 1ECTS

VIII. KRYTERIA OCENY

5 Znakomita wiedza, umiejetnosci, kompetencje

4,5 | Bardzo dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje

4 Dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencije

3,5 | Zadawalajaca wiedza, umiejetnosci, kompetencje, ale ze znacznymi niedociggnigciami

3 Zadawalajaca wiedza, umiejetnosci, kompetencje, z licznymi btedami

2 Niezadawalajaca wiedza, umiejetno$ci, kompetencije

Zatwierdzenie karty opisu przedmiotu:

Opracowat: dr inz. Eugeniusz Krysiak

Sprawdzit pod wzgledem formalnym (koordynator przedmiotu):
Zatwierdzil (Dyrektor Instytutu):






